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Halbteile besser organisiert

12

Wird die Fertigung komplexer, lsst sich fiir Disposition und Vertrieb schwieriger feststellen, wann und
wo mit wie vielen Endprodukten zu rechnen ist, ob Lagerplétze frei oder belegt sind und welche Einzelteile
tatsédchlich bereit stehen. Dem zu begegnen, hat Wiihler+Gebauer fiir ihre ERP-Software ein eigenes
Managementsystem entwickelt.

Zwei Strategien dominieren im Lagermanagement: Entweder werden alle Einzel- oder Rohteile bei Produk-

tionsstart ausgebucht, oder sie gelten so lange als ,nicht ausgegeben®, bis das Endprodukt fertig ist.
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Immer mehr Einzelteile, zunehmend ausge-
feilte Bearbeitungsschritte: In fast allen Be-
reichen wiichst der Aufwand in der Produk-
tion. Wihrend die Fertigung dank neuer
Technologien damit Schritt halten kann,
wird die Komplexitit in der Warenwirt-
schaft jedoch zunehmend zur Belastung,. Fir
Disponenten und Vertriebler ist es schwierig
festzustellen, mit wie vielen Endprodukten
wann zu rechnen ist, ob Lagerplitze frei oder
belegt sind und welche Einzelteile tatsich-
lich noch zur Verfiigung stehen. Um diesem
Problem zu begegnen, haben die Warenwirt-
schaftsexperten der Wiithler & Gebauer EDV
Consulting GmbH fiir ihre ERP-Software
ein eigenes Halbteilemanagement entwi-
ckelt: Durch die genaue Kennzeichnung des
aktuellen Fertigungszustands kénnen Wa-
renstandort und Wertschépfung jederzeit
direkt angezeigt werden.

Gerade im Lagermanagement dominieren
zwei Strategien: Entweder werden alle Ein-
zel- beziehungsweise Rohteile bei Produkti-
onsbeginn ausgebucht. In diesem Fall kann
man nur noch anhand der offenen Ferti-
gungsauftrige ausrechnen, welche Waren
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gerade im Werk kursieren. Oder die Kompo-
nenten bleiben im Zustand ,nicht ausgege-
ben®, bis das Endprodukt fertig gestellt ist.
Bei dieser retrograden Abbuchung erscheint
das Komponentenlager als gefiillt, obwohl
durchaus noch Platz vorhanden wiire. Ange-
sichts enger Kostenrahmen ist dies ver-
schwendete Kapazitit. ,In beiden Fillen gibt
es eine Phase, in der die EDV nicht weif3, was
wirklich im Lager ist", summiert Klaus Ge-
bauer, Geschiftsfithrer bei Wiihler+Gebauer.
Verschirft wird dies, wenn Waren zur Bear-
beitung aufer Haus gegeben werden oder bei
einer Unterbrechung der Produktion einge-
lagert werden. sollen. Dann mit dem rich-
tigen Teil in definiertem Zustand an der
richtigen Stelle fortzufahren, iiberfordert ein
herkémmliches ERP-System. Ein virtuelles
Lager mit improvisierter Kennzeichnung ist
héchstens Behelfslésung.

Die Software W+G Effective Company setzt
fiir das Halbteile-Management von vornhe-
rein auf fest mit der Artikelnummer verbun-
dene Fertigungszustiinde. Der Anwender legt
fiir jeden Produktionsschritt — unabhingig
davon, ob es sich um Bearbeitung oder Mon-

tage handelt — eine beliebige Codierung fest.
Diese muss eindeutig sein. Auch wiederholte
Vorginge wie Walzen, Glihen,
Walzen, zweites Glithen sollen differenziert
betrachtet werden kénnen. Sobald ein Schritt
abgeschlossen und dem System gemeldet ist,
entsteht ein Wareneingang fiir das Halbfabri-
kat in einem zuvor festgelegten Fertigungs-

zweites

lager. Dieser Eingang ist mit dem aktuellen
Fertigungszustand gekennzeichnet und so-
mit als Halbfabrikat erkennbar. Der so ent-
standene Bestand wird beim Riickmelden des
nachfolgenden Arbeitsgangs automatisch
retrograd abgebucht. Dadurch ist klar doku-
mentiert, wo in der Herstellungskette sich
welches Teil befindet. Zugeordnet wird
selbststindig. Dennoch kénnen Mitarbeiter
in Ausnahmesituationen selbst eingreifen. Je
nach Art der Ware und der Fertigung kann
im System konfiguriert werden, ob als Basis
der fortschreitenden Dokumentation die
Warennummer einer Ausgangskomponente
aus der Stiickliste oder die des Endprodukts
verwendet werden soll.

Schliissel zeigt den Fertigungsschritt

Letzteres ist bei einer Montage aus schr
vielen Einzelteilen iibersichtlicher, wihrend
sich die Rohteilnummer vor allem fiir die
bearbeitende Fertigung eignet, etwa beim
Bearbeiten von Metall. Die Technik der
Protokollierung selbst hingt jeweils vom
Wunsch des Nutzers und seiner internen
Verfahrensweise ab. Vielfach wird hier mit

‘Barcodes gearbeitet. Diese lassen sich iiber

einen zwischengeschalteten Scanner direkt
in ein eigens dafiir integriertes Feld in W+G
Effective Company einlesen.

Wenn Waren wochenlang im Werk auf
den nichsten Schritt warten miissen, hilft
die Bestandsfuhrung von Halbfabrikaten
mit Fertigungszustinden dabei, den Uber-
blick dariiber zu behalten, welche Werte an
Material und Arbeitszeit in der Produktion
lagern. Auch zuvor unbemerkte Verluste
beim Lohnfertiger werden nun sofort er-
kannt. Dariiber unterstiitzt die genauere
Warenwirtschaft den Vertrieb: Durch
die Dokumentation kann der Verkaufer
oder Aufendienstmitarbeiter den Zeitraum
bis zur Fertigstellung und die lieferbare P



P Menge exakt einschitzen und so den
Kunden Angebote machen. Das Halbteile-
Management ist nur eine Komponente der
ERP-Software. Deren modularer Aufbau
ermoglicht es, aus dem breiten Spektrum
jene Funktion auszuwihlen, die das Unter-
nehmen benétigt. Die Software wird mit-
samt dem vollstindigen Quellcode, dem
Programmier- und dem Betriebshandbuch
geliefert. Dadurch kénnen Nutzer das Pro-
gramm nach ihren eigenen Vorstellungen
“verindern und anpassen. Das Paket wird in
einer vorkonfigurierten Version auf der
Hardware des Anwenders installiert.

Bestandsfiihrung wahrt Ubersicht

Zum Teil sind diese Einstellungen sofort
nach der Installation erforderlich, zum
Teil kimnen diese wihrend des laufenden
Betriebs erfolgen. Tiefer in das System
eingreifende Parameter kénnen nur von Ih-
rem Systemadministrator oder durch W+G
verdndert Andere Systemein-
stellungen kénnen die Anwender durch-
fithren.

Der modulare Aufbau erméglicht es, aus
dem breiten Funktionsspektrum nur‘jene

werden.

==

Dank automatisiert verkniipfter Artikelnummern
und Fertigungscodes ist der aktuelle Status jedes
Produkts dokumentiert.
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auszuwihlen, die das jeweilige Unterneh-
men bendtigt. Zudem verfolgen die
Entwickler bei diesem Programm eine
Philosophie der Offenheit und bieten den
Kunden damit sehr viel Unabhingigkeit:
Die Software wird mitsamt dem voll-
stindigen Quellcode, dem Programmier-
und dem Betriebshandbuch geliefert.
Dadurch kénnen Nutzer mit ent-
sprechendem  technischem  Fachwissen
das Programm nach ihren eigenen Vor-
stellungen verindern und anpassen.

Wiihler+Gebauer EDV Consulting GmbH
war 1999 von dem Datenverarbeitungs-
Kaufmann Hans Peter Wiihler und Wirt-
schaftsingenieur Klaus Gebauer gegriindet
worden. Das Unternehmen spezialisierte
sich zunichst auf die Beratung von mittel-
stindischen Fertigungsunternehmen bei
Auswahl, Einfihrung und Nutzung von
ERP-Systemen. 2006 begann Wiihler+-
Gebauer mit der Entwicklung einer eigenen
ERP-Software, die auf den Erfahrungen
aus dem Beratungsgeschift und den
Anregungen der betreuten Kunden basiert.
Das Programm W+G Effective Company
wurde Mitte 2010 verdffentlicht und wird
derzeit bei vier Unternehmen unterschied-
licher Industriezweige implementiert.

Wiihler+Gebauer EDV-Consulting GmbH
Technopark Gebaude 5108, 1. Stock
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Tel.: +49 7251 32217-50

E-Mail: info@effective-company.de
Internet: www.effective-company.de
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